MULTIPROCESSOS

SPEEDTEC 200C

A fonte Speedtec 200c é um equipamento desenvolvido para soldagens no processo SMAW (Eletrodo
Revestido), GTAW (Tig), GMAW (Mig/Mag) e FCAW (Tubular) com excelente desempenho geral. O
equipamento é baseado na tecnologia inversora, obtendo-se um sistema portétil, leve e de baixo consumo
de energia; Seu projeto inteligente permite uma rapida configuragdo dos processos e recursos que
auxiliam em soldagens de alta qualidade, incluindo o recurso sinérgico, no qual permite ajustes dos
parametros de forma rapida e sem complica¢cdes, mesmo por pessoas com pouca pratica no equipamento.

Principais Aplicagdes:

Serralherias, Reparos em campo, Oficinas, Fabricacdo Leve, Educacional, Hobbie.

Caracteristicas: —
¢ Fonte compacta, leve e flexivel; .. 20

e Soldagens nos processos SMAW, GTAW e GMAW/FCAW, ! SPEEDTEC

e Painel intuitivo e de facil parametrizacao;

¢ Alimentador de arame interno (Para bob. de 5kg); :
¢ Display digital em LCD colorido; : 3 LINCOLN
e Tecnologia PFC (reduz a demanda energética); ELECTRIC
e Excelente estabilidade do arco.
e Garantia de 2 anos.

Especificagdes Técnicas:

Alimentacgao: 115 ou 230 VAC Monofasico (50/60 Hz);

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

Corrente de Entrada (Nominal): 16 A (220v);

www.lincolnelectric.com/green

Tecnologias: Inversor, PFC Ativo;

Faixa de Ajuste: 20 a 200 A (GMAW/FCAW);

LINCOLN
ELECTRIC

Alimentacédo do arame: 1 & 15 m/min;

Bobina de arame/bitolas: 5 kg small package, 0.8 4 1.1mm

Ciclo de Trabalho: 110A/19.5V - 100%, 200A/24V - 25% (GMAW/FCAW);
Peso/Dimensdes: 17,3Kg - 396 mm A x 246 mm L x 527 mm C;

Grau de Protecéo / Isolamento: IP-23.

Acessdrios Opcionais:

e Carrinho Para Transporte
e Tocha Tig HW-26 Com Valvula
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Recursos do equipamento

= |Ajuste da velocidade de arame no inicio da soldagem para
Run-in OlO. evitar problemas na abertura de arco.
. Ajuste da indutancia tem interferéncia direta no
indyincia -Vﬁ- comportamento do arco, tornando mais suave ou agressivo
Biimback O t Permite a queima final do arame apés o término da soldagem,
ot evita que a ponta do arame fique presa na poca de fusao.
_ Ajuste e selecao de valores para pré e pds vazao de gas, nos
Vazio da gds t1 ﬁ processos MIG-MAG e Arame Tubular.
Modo do =N Selecdo de operacdo do gatilho entre 2 tempos (manual) e 4
gatilho tempos (automético), para tocha MIG-MAG.
Forca de Ajuste de forca de arco para o processo eletrodo revestido,
ara Dl deve ser ajustado de acordo com a aplicacao e consumivel
utilizado.
Hot Start |! Recurso disponivel para o processo eletrodo revestido, auxilia
A na abertura de arco.
Portaanisl ﬁ Recurso para padronizacao de ponteamento e corddo de solda,
PP com ajuste realizado por tempo.
Memérias @ Memérias para armazenamento dos parametros e recursos de
soldagem, em 9 posi¢des disponiveis.
rava do ravamento digital do painel frontal, impede alteragao dos
Travad ﬂ T to digital do painel frontal, impede alteragdo d
painel pardmetros sem desbloqueio prévio.
T Utilizando o programa sinérgico, basta escolher o tipo de
: [mm] Kia material e espessura, e 0 equipamento fornece os parametros
material S
ideais para soldagem.

Consumiveis

Solda Facil 6013 - Eletrodo revestido rutilico para aplicacbes em geral, boa soldabilidade e facil abertura e
reabertura de arco. Disponivel nas bitolas 2,5 e 3,25 mm.

Solda Facil INOX 312 - Indicado para soldagem dissimilar aco inoxidavel e aco carbono, com arco estavel
e excelente acabamento. Disponivel nas bitolas 2,5 e 3,25 mm.

Simaouro 50 - O mais conceituado eletrodo revestido da classe E7018 para soldagem de itens estruturais
de alta responsabilidade. Disponivel nas bitolas 2,5, 3,25 e 4,0 mm.

Arame Sdlido MERIT S6 - Arame solido cobreado (classificacdo ER70S-6) indicado para aplicagdes em
geral, com gas CO2 ou mistura. Disponivel na bitola 0,9 mm e carretel de 5 kg (D200).

Arame Tubular NR-211 MP - Arame tubular auto protegido
(Innershield) para soldagens sem a necessidade de gas de
protecdo, detém de excelente soldabilidade e acabamento.
Disponivel em bobinas de 5kg e bitola de 1,1mm

Arame tubular autoprotegido - Innershield NR 211 MP
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